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i3) Titte: INSTALLATION FOR MAKING A NONWOVEN TEXTILE WEB AND METHOD FOR USING SUCH AN INSTALLA- 
nJ TION 

(54) Titre: INSTALLATION POUR LA FABRICATION D'UNE NAPPE TEXTILE NON TISSEE ET PROCEDE DE MISE EN 
OEUVRE D'UNE TELLE INSTALLATION 

(57) Abstract 

The invention concerns an installation comprising at least an extruder (1) for a melted 
organic polymer feeding a die (2) for producing a curtain of filaments (3); a cooling zone 

(4) for providing at least surface solidification of said extruded filaments; a suction device 

(5) in the form of a narrow chamber with rectangular cross-section, wherein the curtain of 
filaments is subjected to the action of high speed air streams causing the filaments to be 
drawn; means (6) for deflecting and slowing down the air flow at the outlet of the drawing 
slot and for distributing the filaments homogeneously on a receiving belt (7). The invention 
is characterised in that the means fat producing die different operational phases, namely 
the extruding means, the cooling means, the filament drawing assembly and the distributing 
means, are separate from one an<Mher and can be individually adjusted, not only based 
on the production to be obtained (type of polymers, elementaiy yam count of the filaments 
produced, weight per unit area of the web produced), but also at the beginning of production. 

(57) Abrege 

Elle comproid: au moins une extrudeuse (1) pour un polymere organique fondu 
alimentant une filifere (2) pennettant de produire un rideau de filaments (3); une zone de 

refroidissement (4) permettant d'obtenir la solidification au moins superficielle desdits filaments extrudes; un dispositif d'aspiration (5) 
se prfisentant sous la forme d'une chambre de section rectangulaire, de faible largeur, a rint6rieur de laquelle le rideau de filaments est 
soumis a Paction de veines d'air ^ grande vitesse provoquant I'etirage desdits filaments; des moyens (6) permettant, en sortie de la fente 
d'etirage, de dfivier et ralentir le flux d'air et de r6partir les filaments de manifere homogfene sur un tapis r6cepteur (7). Caract6ris6e en ce 
que les moyens pennettant de r6aliser les differentes phases opdratoires, a savoir moyens d'extrusion, moyens de refroidissement, ensemble 
d'dtirage des filaments et moyens de repartition, sont dissoci€s les uns des autres et peuvent gtre r6gl6s ind^pendamment, non seulement ea 
fonction de la production ^ i^liser (nature des polym&res, titre 616mentaire des filaments produits, grammage de la nappe produite), mais 
egalement lors de la phase de lancement de la production. 



